FACHTEIL OBERFLACHENVEREDELUNG

Strukturwechsel
leicht gemacht

Nach der Anklndigung auf der Interzum ist es nun soweit: DTS startet mit

der Produktion von Trennpapieren. Die neue Marke ,Elesgo Release”

kommt Anfang 2012 auf den Markt. Der Spezialist aus Mockern ist damit

der dritte Anbieter in der Branche, der auf dieses lukrative Thema setzt.

it seiner Marke ,Elesgo
ist DTS-Systemoberflichen
eines der fithrenden Unter-
nehmen auf dem Gebiet
der Elektronenstrahlhdrtung. Nun voll-
zieht der Spezialanbieter aus der sachsen-
anhaltinischen Stadt Mockern den néchs-
ten Schritt und steigt in die Vermarktung
von Trennpapieren ein. ,Bei der Entwick-
lung der neuen Produktgruppe profitieren
wir von der mehr als zehnjdhrigen Erfah-
rung in der Produktion der diversen Eles-
g0-Oberflachen”, teilte das Unternehmen
auf Anfrage der HK mit.
Die Idee fiir den Einstieg in diesen Markt
ist nicht zuletzt aus Gesprachen mit ver-
schiedenen Schichtstoffherstellern entstan-
den. ,Da die von DTS produzierten Ober-
flichen fiir AuBenanwendungen und che-
mikalienbestdndige Oberfldchen bei im-
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mer mehr Schichtstoffproduzenten welt-
weit verarbeitet werden, lag es nahe, sich
auch intensiv mit dem Thema der dort fiir
andere Produkte verwendeten Trennpa-
piere und Strukturgeber zu beschéftigen®,
so das Unternehmen weiter.

Erste Strukturen und Glanzgrade

Wie die bereits am Markt erhdltlichen
Trennpapiere verfiligt auch die neue Pro-
duktreihe von DTS fiiber eine Beschich-
tung mit umweltfreundlichen und 16se-
mittelfreien, strahlenhdrtenden Lacksys-
temen. Da DTS nach eigenen Angaben
die héchste vorhandene Leistung der ver-
wendeten  Elektronenstrahler  bieten
kann, lieBen sich dadurch allgemein Qua-
litdten herstellen, die qualitativ die hdchs-
ten Bestdndigkeiten aufweisen. Die bishe-
rigen Resonanzen und Verarbeitungen

der Schichtstoffhersteller seien {iberaus
positiv verlaufen, verlautete von Unter-
nehmensseite. Nach Abschluss aller Ver-
arbeitungstest ist inzwischen auch die
Produktion der ersten Strukturen und
Glanzgrade angelaufen. Die Einfihrung
der hierfiir neu entwickelten Marke
»Elesgo Release® soll Anfang 2012 star-
ten. Hierfiir hat sich das Team von DTS
auch personell verstarkt.

Als Trennpapier wird ein Material von
der Rolle verstanden, das in einem Ferti-
gungsprozess eine Trennung zu einem
meist haftenden Medium bewirken soll.
Neben der Eigenschaft des Trennens wer-
den Trennpapiere auch hdufig aber nicht
ausschlieBlich zur Struktur- und/oder
Glanzgradprdgung von CPL verwendet.
Eine definierte Oberfliche kann dabei
auch mit einem dementsprechenden

Hauptsitz von
DTS System-
oberflachen in
Mockern

~Elesgo”-Produktion bei
DTS: Mit Trennpapieren (un-
1) s!'lzieht der Anbieter

nun nachsten Schritt

strukturierten Stahlband erzeugt werden.
Der Wechsel von Glanzgraden oder
Strukturen ist jedoch zeitaufwéndig und
mithsam. Die heiBen Bénder miissen da-
vor erst abkiihlen. Zudem kann es beim
Stahlbandwechsel zu Beschadigungen
kommen, was mit erheblichen Kosten fiir
eine Reparatur oder gar fiir ein neues
Stahlband verbunden ist.

Ein Strukturwechsel ist bei der Verwen-
dung von Trennpapieren durch einen
Wechsel oder die Zuflihrung eines an-
deren Trennpapieres schnell und einfach
durchfiihrbar. AuBerdem wird durch das
Trennpapier, das meist 2 bis 3 cm breiter
ist als das Laminat, ein Verkrusten an
den Réndern des Laminats bzw. am
Stahlband verhindert, was ebenfalls zu
aufwéndigen Reinigungsprozessen und
Produktionsstillstinden fithren wirde.
Auf einem Spezialpapier wird eine strah-

lenhértende Lackrezeptur, inhaltlich mit
einem Trennmittel, so aufgebracht, dass
eine sehr dichte und geschlossene Ober-
flache entsteht. Das Papier ist somit das
Trégermaterial des Lackes.

Keine Verunreinigungen im Papier

Es muss mehrere Eigenschaften besitzen
wie zum Beispiel eine bestimmte Dicke
bzw. Grammatur, damit das Reaktions-
wasser gebunden werden kann. Aufer-
dem braucht es im Laminatfertigungspro-
zess eine mechanische Stabilitdt, um den
extremen Belastungen wie Druck und
Temperatur wéhrend des Verpressungs-
vorgangs standzuhalten. Selbstverstdnd-
lich diirfen im Papier keine Verunreini-
gungen wie Sand, Holz- und Rindenparti-
kel, Leimklumpen, Stippen oder Ldcher
sein. All die Fehler kénnen sich im Lami-
nat als Fehlstellen abzeichnen. Der elek-

tronenstrahlgehdrtete Lack bzw. das in-
haltliche Trennadditiv sorgt dafiir, dass
sich das Trennpapier sofort nach der Pres-
se vom Laminat abziehen ldsst und fiir
weitere Durchldufe verwendet werden
kann. Je ofter, desto besser ist in diesem
Fall die Devise.

Die Lackhdrte sorgt dafiir, dass die Struk-
turtiefen auch nach vielen Einsdtzen erhal-
ten bleiben und nicht von Durchgang zu
Durchgang flacher werden. Im speziellen
»Elesgo“-Prozess werden durch die Ver-
wendung unterschiedlicher Releasefolien
die Strukturen wund Glanzgrade der
Trennpapiere definiert. Eine anschlieBen-
de Trocknung nach der Elektronenstrahl-
hértung der Lackschicht sorgt dafiir, dass
das Trennpapier bei der Verwendung das
entstehende  ,Reaktionswasser”  auf-
nimmt und dadurch eine Feuchtigkeits-
streifenbildung verhindert wird.
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