Laminatboden in M

Laminate flooring in vogue

Dekordesigner

Decor designers

Laserdimensionen oder: Harte Schale - schoner Kern

Laser dimensions or: Hard shell - beautiful core

Ein Supplement von Holz-Zentralblatt und HK
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# ur Oberflachenver-

# edelung von Holz und
£ Holzwerkstoffen im
groftechnischen Stil haben
sich analog zum technologi-
schen Fortschritt eine Reihe
von Verfahren als konkur-
renzfiahig etabliert. Neben di-
versen Lackauftrags- und
Hartungstechnologien sind
Folien- und Filmkaschierun-
gen heute (iblich, Druck-
verfahren treten als , New-
comer” an.
Sonderstatus genielst bis heu-
te ein Verfahren, das nicht
imprdgniertes Dekorpapier
auf Melaminharzbasis als
rdger mit Acrylat- oder Poly-
esterlacken als Finish kombi-
niert. Kernkomponente und
Besonderheit ist die Elektro-
nenstrahlhidrtung der Lacke,
das ESH-Verfahren gewaihrt
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bei ultrakurzer Aushdrtungs-
zeit vollstandige Losemittel-
freiheit. Nur wenige Unter-
nehmen haben sich aller-
dings intensiv mit dieser
Technologie beschaftigt und
sie erfolgreich in die eigene
Fertigung implementieren
kénnen. Weltweit gibt es nur
sehr wenige Hersteller, die in
diesen Anwendungsberei-
chen mit ESH arbeiten. Dazu
zahlt die im sachsen-anhalti
schen Mockern ansassige
DTS-Systemoberflachen
GmbH, der heute sicherlich
fiihrende Anbieter von hoch-
wertigen ESH-Oberflachen,
die unter dem bekannten
Markennamen ,Elesgo” ver-
trieben werden. Das Jahr
2007 ist fiir das innovative
Unternehmen ein ganz
besonderes: Neben dem

10-jahrigen Firmenjubilaum
steht auch das seit Firmen-
griindung bisher grolite In-
vestitionsprojekt an, welches
bei erheblicher Kapazitats-
ausweitung auch auf eine
markt- sowie vermarktungs-
seitige Neuorientierung und
letztendlich Eigenstindigkeit
ausgerichtet ist. Um die Trag-
weite dieser Entwicklung
richtig einschitzen zu kon-
nen, ist ein Blick in die Fir-
menvergangenheit unabding-
bar. Der Name DTS beinhal-
tet als Kiirzel der Dammers
Taubert Systemoberflichen
die Namen der beiden Fir-
meninhaber. Daraus ergibt
sich eine enge Verflechtung
mit der Moerser HDM-Grup-
pe, die als Anbieter von In-
nenausbauprodukten auch
zu den namhaften Laminat-

bodenproduzenten zahlt (sie-
he auch Laminat-Magazin
2006, S. 77-79). Geschifts-
fihrer Dirk Dammers suchte
Anfang der 90er-Jahre eine
Moglichkeit, besondere La-
minatbodenqualititen herzu-

stellen, welche sich in ihren
Eigenschaften von anderen
Laminatbdden deutlich abhe-
ben. Wilhelm Taubert befasst
sich seit den 70er-Jahren mit
der Elektronenstrahlvernet-
zung, der Produkt- und Ver-
fahrensentwicklung in die
sem Spezialgebiet sowie der
Entwicklung von Applikati-
onsmaschinen fiir [6sungs-
mittelfreie und strahlenhért-
bare Acrylat- und Polyester-
harze. Ende der 80er-Jahre
entwickelte er ein ESH-Ver-
fahren, welches die genannte
Zielvorgabe verwirklichen




konnte. Anstatt nur die ent-
sprechenden Maschinen an
HDM zu verkaufen, wurde
gemeinsam DTS gegriindet
und 1997 die Produktions-
stitte in Mockern mit idealer
Anbindung an das benach-
barte, bereits seit 1994 dort
existierende HDM-Werk er-
richtet. 75 % der DTS-Ge-
schaftsanteile halt Wilhelm
Taubert, 25 % HDM-Ge-
schéftsfiihrer Dirk Dammers.

Umfangreiches Investitions-
programm - Eigenstindigkeit

HDM war von 1997 bis 2003
nahezu der einzige Kunde fiir
DTS mit einem Absatzanteil
von tiber 90 %. Das sollte
sich ab 2003 mit der Uber-
nahme der Betriebsleitung
durch Ralf Michael Gerigk

und die Errichtung der

2. ESH-Linie dndern. Es er-
schlossen sich somit neue Ex-
pansionsmaoglichkeiten, die
das Unternehmen energisch
umsetzte. Neue Kunden, so-
wohl in der BRD, aber auch
besonders im Exportbereich,
wurden akquiriert und konn-
ten dauerhaft fiir das Unter-
nehmen gewonnen werden.
Gleichlaufend wurden Pro-
dukte weiterentwickelt und
das Angebotsspektrum ausge-
baut, das betrifft z. B. Ober-
flachen fiir Fensterbanke, Au-
Benanwendungen oder CPL-
Hochglanz. Durch die erfolg-
reiche Gewinnung von in-
und ausldndischen Neukun-
den betrug der Anteil der
HDM-Produktion im Jahre
2006 nur noch ca. 56 %.

In seinem 10. GeschiftsJahr
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hat sich der Mackener Ober-
flachenspezialist eine gute
Ausgangsposition flir weite-
res, eigenstandiges Wachs-
tum geschaffen. Als einer der
Welttechnologiefiihrer in der
Elektronenstrahlhirtung kén-
nen Oberflichen fir Lami-
natbéden mit besonderen
Qualititen frei am Markt an-
geboten werden, nachdem
HDM bisher ein Monopol
auf diese Oberflichen besals.
Daneben ist DTS mittlerweile
Marktfiihrer in der Herstel-
lung von ESH-Oberflichen
fir Fensterbdnke in Europa,
inshbesondere in Deutschland
und Russland.

Am Standort in Mackern
werden derzeit rund 55 Mit-
arbeiter beschiftigt, produ-
ziert wird auf drei Elektro-
nenstrahlanlagen (davon eine
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fiir Labor- und Testzwecke).
Der Vertrieb ist weltweit or-
ganisiert in (fast) alle Konti-
nente (aufier Lateinamerika
und Australien). Die jihrliche
Produktion stieg von 2004
mit 9 Mio. m? auf 11 Mio. m2
im Jahr 2006 bei einem Um-
satz von ca. 19 Mio. €. 59%
davon sind Laminatfulbo-
den, 16 % Innenfensterban-
ke, 10% geht in die Tirenin-
dustrie, der Rest sind Sockel-
leisten, Arbeitsplatten, Pa-
neele, Aubbenanwendung
oder geht in die Mobelindus-
trie. Knapp 82 % der Produk-
te verbleiben im Inland, der
Rest wird exportiert, davon
gelangen gut 8% in die Rus-
sische Foderation.

In diesem Jahr haben die
Ausbauarbeiten der Fertigung
begonnen, sodass Ende
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