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Iektronen initiieren

Hartungsreaktion

ESH-Technologie erschlie3t neue Dimensionen
Die Elektronenstrahlhartung (ESH) wird von
Branchenexperten zu den modernsten und
zukunftstrachtigsten Hartungsverfahren
gezahlt. Bedenken aus der Anfangszeit dieser
innovativen Technologie sind mittlerweile
durch die vielfaltigen Vorteile der ESH-Ober-

flachen entkraftet.

Von Ralf Michael Gerigk,
Mockern

Der Autor ist Betriebsleiter der DTS-Systemoberflichen
GmbH, Mockern.
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ESH hértet Lackoberflichen (z.B.
Acrylat- und Polyesterharze) auf Pa-
pieren (z.B. unifarbige oder Dekorpapie-
re) aus, die keine fliichtigen Bestandteile
wie beispielsweise Lésungsmittel enthal-
ten. Somit ist diese Technologie nicht nur
umweltfreundlich, sondern im Hinblick

auf stédndig steigende Anspriiche, wie bei-
spielsweise die Reduzierung fliichtiger or-
ganischer Verbindungen (VOC), auch zu-
kunftssicher.

Fast mit Lichtgeschwindigkeit

Elektronen, die aus Kathoden austreten,
werden im Hochvakuum in Richtung der
Anode fast auf Lichtgeschwindigkeit be-
schleunigt. Die beschleunigten Elektro-
nen treffen auf die zuvor auf den Papier-
trdger aufgebrachte Lackfléche und initi-
ieren die Hartungsreaktion. Wegen der
molekularen Bindungskrifte vernetzen
alle Molekiile innerhalb von 0,0002 s zu
einem vollstindig ausgehdrteten Lack-
film. Die maximale Dicke der Lack-
schicht wird durch die Beschleunigungs-
spannung des Strahlers bestimmt.

Ist der Elektronenstrahler mit einer aus-
reichend hohen Beschleunigungsspan-

R e e o gl



Erstellt mit "Grewe Scanner-Interface" [ www

nung (250 KV) ausgestattet, kénnen
Lackschichten bis tiber 300g/m? in ei-
nem Durchgang vollstindig ausgehirtet
werden. Diese Reaktion liuft exotherm,
d.h. ohne weitere Wirmezufuhr, ab.

Vorteile

aus hoher Vernetzungsdichte
ESH-Oberflachen weisen durch die 4u-
Berst hohe Vernetzungsdichte eine Viel-
zahl von Vorteilen gegeniiber traditionell
ausgehdrteten Lacksystemen auf:

* Die Festigkeit der Lackschicht ist deut-
lich hoher. Insbesondere im Hochglanz-
bereich lassen sich Kratzfestigkeiten er-
zielen, die mit anderen Lacksystemen
nicht erreichbar sind. Zur Erhéhung der
VerschleiRfestigkeit kénnen ESH-Lacken
auch problemlos harte Partikel (wie bei-
spielsweise Korund) beigemischt werden.
Die  Elektronenstrahlen durchdringen
auch diese Partikel. Die ESH-Technologje
eignet sich somit auch insbesondere fiir
farbige, pigmentierte Lacksysteme.

¢ Ein weiterer groBer Vorteil von ESH-
Oberflachen ist die sehr feine und dichte
Oberfléche. Diese fiihlt sich dadurch
nicht nur warm und griffsympathisch an,
sie sorgt auch dafiir, dass sich keine
Schmutzpartikel in der Oberfliche fest-
setzen kénnen und ESH-Oberflichen so-
mit ausgesprochen leicht zu reinigen und
feuchtigkeits- und chemikalienbestindig
sind.

¢ Da ausgehirtete Acrylharze auch un-
empfindlich gegeniiber Umwelteinfliissen
sowie Licht und Sonnenstrahlen im Ta-
gesverlauf sind (UV-Licht) und keine Ver-
gilbungen oder Farbverinderungen auf-
treten, eignen sich ESH-Oberflichen
auch fiir AuBenanwendungen.

Riickblick

Ende der 80er Jahre wurde von Wilhelm
Taubert in seiner Firma DTS Systemober-
flichen GmbH ein Verfahren entwickelt,
um dekorative Oberflichen unter Ver-
wendung der ESH-Technologie zu produ-
zieren, die den bisher verfiigharen Ober-
flichen in vielen Eigenschaften deutlich
tiberlegen waren. Mithilfe des neuen Ver-
fahrens gelang es zudem erstmalig, mehr-
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