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Mmlkonlﬂenien

Elektronenstrahlhirtung
eroffnet neue Méglichkeiten in der
Oberflichenbeschichtungen

E SH erzeugt Lackoberflichen auf Pa-
pieren und anderen Substraten aus
z.B. Acrylat- und Polyesterharzen. Diese
Lacksysteme sind 100 %-Systeme. Sie be-
inhalten keine fliichtigen Bestandteile
wie z.B. Losungsmittel. Somit ist diese
Technologie nicht nur umweltfreundlich,
sondern im Hinblick auf stindig steigen-
de Anspriiche auch zukunftssicher.

Die beschleunigten Elektronen treffen auf
die zuvor auf das Dekorpapier aufge-
brachte Lackfliche und verbinden dabei
die kurzkettigen Lackmolekiile zu lang-
kettigen Polymeren. Die Lackschicht
wird hierbei innerhalb von Millisekunden

Hohe Vernetzungsdichte

komplett ausgehdrtet. Die Reaktion liuft
exotherm, dass heiBt ohne weitere Wir-
mezufuhr, ab. Eine Nachhértung erfolgt
nicht. Geruchliche Beeintrichtigungen
oder Verdnderungen der Oberflichenei-
genschaften sowie der Verarbeitungspara-
meter sind somit ausgeschlossen.
Lackschichten konnen bis {iber 300 g/m?2
in einem Durchgang vollstindig ausge-
hértet werden. Die ESH-Technologie eig-
net sich dariiber hinaus auch insbesonde-
re fiir farbige, pigmentierte Lacksysteme.
ESH-Oberflichen weisen durch die sehr
hohe Vernetzungsdichte eine Reihe von
Vorteilen auf:

Die Festigkeit der Lackschicht ist deutlich
hoher. Insbesondere im Hochglanzbe-
reich lassen sich hohe Kratzfestigkeiten
erzielen. Zur Erhéhung der VerschleiBfes-
tigkeit konnen ESH-Lacken auch harte
Partikel (wie beispielsweise Korund) bei-
gemischt werden. Die Elektronenstrahlen
durchdringen auch diese Partikel.
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Ein weiterer groRer Vorteil von ESH-
Oberflachen ist die sehr feine und dichte
Oberfliche, die dafiir sorgt, dass sich
keine Schmutzpartikel in der Oberfliche
festsetzen kénnen.

Da diese ausgehirteten Harze auch un-
empfindlich gegeniiber Umwelteinfliissen
sowie Licht und Sonnenstrahlen im Ta-
gesverlauf sind und keine Vergilbungen
oder Farbverinderungen auftreten, eig-
nen sich ESH-Oberflichen auch fiir Au-
Benanwendungen.

Ende der 80er Jahre wurde von Wilhelm
Taubert, Inhaber und Geschiftsfiihrer der
DTS Systemoberflichen GmbH, Ms-

ckern, ein Verfahren entwickelt, um de-
korative Oberflichen unter Verwendung
dieser Technologie zu produzieren. Mit-
hilfe des neuen Verfahrens gelang es zu-
dem erstmalig, mehrschichtige Laminate
in einem einzigen Arbeitsgang umwelt-
freundlich und energiesparend herzustel-
len.

Eine Besonderheit im Prozess von DTS
ist, dass die verwendeten Papiere zuerst
in den eigenen Produktionsanlagen mit
Acrylat- und Polyesterharzen imprégniert
werden. Da DTS {iber Elektronenstrahler
mit den hdochsten Beschleunigungsspan-
nungen verfiigt, werden nicht nur die
Lackbeschichtungen auf dem Papier aus-
gehdrtet, sondern insbesondere auch die
Imprégnierungen im Papier. Das Ergebnis
sind (berragende Spaltfestigkeiten der
produzierten Oberflichen.

Eine weitere Besonderheit ist die Ver-
wendung unterschiedlicher PP-, PE- oder
PET-Folien, die vor der Elektronenbe-

strahlung auf die fliissigen Lackschichten
aufgebracht werden. Diese Releasefolien
sind dabei als Prozessfolien verantwort-
lich fiir die spdteren Glanzgrade und
Strukturen sowie die Haptiken der ausge-
hérteten Oberflichen. Durch den Einsatz
dieser besonderen Technologie ist DTS in
der Lage, eine grofe Bandbreite unter-
schiedlicher Glanzgrade und Strukturen
herzustellen. Durch die Verwendung von
speziellen selbst gemischten Harzkombi-
nationen werden auch kleinste Nuancen
der verwendeten Dekordrucke, beson-
ders bei dunklen Dekoren, ausdrucks-
stark wiedergegeben. Bedingt durch die
relativ geringe Wirmeleitfahigkeit der
eingesetzten Acrylharze fiihlen sich die
Oberflachen warm und griffsympathisch
samtig an.

Elesgo kann auf allen konventionel-
len Ummantelungs- und Rollen-
kaschieranlagen sowie Taktpressen
mit unterschiedlichen Leimsystemen
verarbeitet werden (Foto: DTS)
Elesgo is compatible with all
conventional coating machines, reel
laminating machines and cycles
presses which use a variety of gluing
systems (Photo: DTS)

Elesgo puo essere lavorato su tutti
gli impianti di rivestimento e di
accoppiamento a rulli di tipo
tradizionale, nonché sulle presse
discontinue, con diversi sistemi di
incollaggio (Foto: DTS)







