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RELATIONS

Overlay: Effekt inklusive Overlay: Effect inclusive
Oberfldchen: Am besten hochglinzend Surfaces: preferably high gloss
Dekore: New Barock und mehr Decors: New Baroque and more

Added Value
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ELESGO®: Strahlen fiir den Erfolg
ELESGO®: Radiant success
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,Man begehrt, was man sieht™: Emotionale
Einfliisse entscheiden sehr hiufig iiber den
Kauf oder die Ablehnung eines Produktes. Die
eigentlichen Wertigkeiten, wie Funktionalitit,

Langlebigkeit, technische und/oder Gebrauchs- '

eigenschaften, etc., sind wichtig, werden je-
doch hiufig erst sekundir beriicksichtigt.

Das menschliche Auge stellt fast immer den ersten
Kontakt zu Gegenstinden her. Neben der Form der
Gegenstinde spielt vor allem die Wahrnehmung der
Oberfliiche eine zentrale Rolle. Unbewusst entscheidet
unser Gehirn, ob nachhaltiges Interesse geweckt wird.
Die allgemeine Formgebung und Farbgestaltung muss
dem personlichen Geschmack weitestgehend entspre-
chen. Zusitzlich wird aber auch eine erste Klassifizie-
rung der erwarteten Wertigkeit gepragt.

Hat der betrachtete Gegenstand diese erste Bewdh-
rungsprobe bestanden, folgt zumeist die kirperliche
Kontaktaufnahme. Wie fiihlt sich die Oberfliche an?
Wertig und sympathisch oder billig und ausdruckslos?
Bereits nach kurzer Zeit wird unbewusst eine Entschei-
dung getroffen, ob das Interesse fiir den Gegenstand
wieder verfillt oder wird eine grundsitzliche Kaufbe-
reitschaft in Erwigung gezogen.

Neben den emotionalen Entscheidungskriterien wer-
den nun die vernunftbetonten Kriterien aktiviert. Der
Preis wird mit der erwarteten und gefiihlten Wertigkeit
verglichen, ebenso wie mit den bekannten Preisen von
vermeintlich gleichartigen Produkten. Kaufunterstiit-
zend werden Faktoren wie gute Gebrauchs- und Halt-
barkeitseigenschaften studiert und gewichtet.

We covet what we see”: very often, it is
emotional influences that determine whether
a product is purchased or rejected. The actual
intrinsic values, such as functionality, long
service life, technical and/or utility character-
istics etc. are important, but are often consid-
ered only from a secondary point of view.

Almost always, it is the human eye that establishes
initial contact with objects. Apart from the form of
the objects, it is above all our perception of the sur-
face that plays a central role. Unconsciously, our brain
decides whether sustained interest is aroused. The
general form and shape must correspond to personal
taste as far as possible. At the same time, an initial
classification of the expected value is also formed.

If the observed object survives this first test, it is then
generally subjected to physical contact. How does the
surface feel? pleasant and of high quality? or cheap
and expressionless? Already after a short time, a de-
cision is unconsciously taken, as to whether the in-
terest in the object will subside again, or a definite
willingness to purchase be considered.

In addition to the emotional decision criteria, the
common-sense criteria are now activated. The price
is compared with the value that is expected and felt,
as well as with the known prices of presumably simi-
lar products. As a support to the purchasing decision,
such factors as high utility and service life are studied
and weighted. Here, the surfaces and their spedial
characteristics play a central role for or against the
purchase decision.
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Die Oberflichen und ihre speziellen Eigenschaften
spielen hierbei eine zentrale Rolle fiir oder wider einer
Kaufentscheidung.

Die Vielfalt an Farben und Dekoren ist schier uniiber-
schaubar. Um diese Oberflichen gebrauchsfihig zu
machen und gegen dufere Einfliisse zu schiitzen, wer-
den diese zumeist mit einer schiitzenden Lackschicht
{iberzogen.

Traditionell gab es nur eine iiberschaubare Anzahl von
Verfahren der Oberfliichenbeschichtungen.

Neue Maglichkeiten sollten durch die innovative Tech-
nologie der Elektronenstrahlhirtung (ESH) erdffnet
werden.

ESH erzeugt Lackoberflidchen auf Papieren und ande-

- ren Substraten z. B. aus Acrylat- und Polyesterharzen.
Diese Lacksysteme sind 100 % Systeme, das heifit, sie
beinhalten keine fliichtigen Bestandteile wie beispiels-
weise Losungsmittel. Somit ist diese Technologie nicht
nur umweltfreundlich, sondern im Hinblick auf stin-
dig steigende Anspriiche auch zukunftssicher.
Elektronen treten hierbei aus Kathoden aus und wer-
den im Hochvakuum in Richtung der Anode auf fast
Lichtgeschwindigkeit beschleunigt. Die beschleunigten
Elektronen treffen auf die zuvor auf das Dekorpapier
aufgebrachte Lackfléiche und verbinden dabei die kurz-
~ kettigen Lackmolekiile zu langkettigen Polymeren. Die
Lackschicht wird hierbei innerhalb von Millisekunden
komplett ausgehirtet. Die Reaktion liuft exotherm,
dass heifit ohne weitere Wirmezufuhr, ab. Eine Nach-
hirtung erfolgt nicht. Geruchliche Beeintriichtigungen
oder Verdnderungen der Oberflicheneigenschaften
sowie der Verarbeitungsparameter sind somit ausge-
schlossen.

Ist der Elektronenstrahler mit einer ausreichend hohen

Beschleunigungsspannung (250KV) ausgestattet, kin-

nen Lackschichten bis tiber 300g/m? in einem Durch-

gang vollstindig ausgehartet werden.

Die ESH Technologie eignet sich dariiber hinaus auch

insbesondere fiir farbige, pigmentierte Lacksysteme. >

Schichtaufbau der ELESGO® -Oberfléche
layer structure ELESGO® - surface
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The variety of designs and colours is absolutely con-
fusing. In order to make these surfaces usable and
protect them against external influences, they are
generally coated with protective lacquers. Tradition-
ally, there has only been a relatively small, clear
number of processes for surface coatings.

The innovative technology of Electron Beam Curing
(EBC) is expected to provide new possibilities.

EBC is used to produce a lacquer surface upon papers
and other substrates from, for example, acrylate and
polyester resins. These lacquer systems are 100% sys-
tems, i.e. they do not contain any volatile substances
such as solvents. Hence, this technology is not only
environment-friendly but also, in view of constantly
increasing demands, has a decided future.

In this process, electrons are emitted from cathodes
and, in a high vacuum, are accelerated in the direction
of the anode almost at light-speed. The accelerated
electrons impact upon the lacquer surface previously
applied to the decor paper, and combine the short-
warp lacquer molecules into long-warp polymers. The
lacquer coating is cured within milliseconds. The re-
action takes place exothermally, i.e. without further
heat supply. After-curing does not occur. Unpleasant
odours or changes in the surface characteristics or in
the processing parameters are thus precluded.

If the electronic beam device is capable of sufficiently
high acceleration voltage (250 kV), lacquer layers of
up to 300 g/m? can be completely cured in a single
transmission.

Furthermore, EBC technology is especially suited for
coloured, pigmented lacquer systems. >













